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Mantenimiento y Precauciones

Limpieza

Después del procesamiento, pueden quedar residuos en el Panel de Corte
Tipo Panal. Limpielo después de cada uso para evitar afectar el rendimiento
en usos posteriores,

Presion e Impacto

La tolerancia de planitud del Panel de Corte Tipo Panal es de £0,5 mm. No lo
someta a presion excesiva, impactos ni caidas, ya que la deformacion puede
afectar la precision de medicion v la calidad de procesamiento.

Seguridad

Al colocar el Panel de Corte Tipo Panal, mantenga los dedos alejados del drea
de la cuchilla para evitar lesiones.

Lista de Paquete

Placa Base Protectora x 1

UL

Almohadillas Adhesivas de Repuesto x 4
(para Marcadores de Referencia Visual)

Panel de Corte Tipo Panal x 1
(incluye Marcadores de Referencia Visual)
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Imanes x 3

<5

Abrazaderas de Sujecion x 4

Manual de Usuario x 1



Introduccién de los Componentes

Punto de Inicio de
Grabado
(Sin Base Elevadora)

Punto de Inicio de
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Grabado
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Asa de Transporte
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Ensamblaje Rapido

2 Fija los imanes en las posiciones indicadas a ambos lados de la
mdquina para evitar que se caigan las asas de transporte. (Retira el
papel protector del adhesivo y alinea el borde inferior de cada imdn
con el borde superior de la ranura.)

1 Coloca la placa base protectora negra dentro de la carcasa del LX2,
alinedéndola con el contorno discontinuo naranja que se muestra en |a

ilustracion.
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Ensamblaje Rapido

Sin Base Elevadora

3 Coloque el Panel de Corte Tipo Panal sobre la Placa Base Protectora,
alinedndelo con la esquina inferior izquierda.

4 Fija las asas de transporte a los imanes para que la proxima vez
resulte mas fdcil retirar la placa base.




Ensamblaje Rapido

Con Base Elevadora

3 Coloque el Panel de Corte Tipo Panal scbre la LaserPecker
Placa Base, alinedindolo con la esquina inferior izquierda.

4 Deslicelos juntos dentro de la mdgquina.
Nota: Asegurese de que el Asa de Transporte quede colocada a lo
largo del borde de la LaserPecker Placa Base.
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Ensamblaje Rapido

5 Coloque el material dentro de los Marcadores de Referencia Visual
(no los obstruya). Fije el material con las Abrazaderas de Sujecion.
Durante el procesamiento, asegurese de que el Idser no corte las
abrazaderas ni los Marcadores de Referencia Visual.

6 Después de insertar las Abrazaderas de Sujecion, aplane las anillas para evitar
interferencias con el procesamiento laser.
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/\ Calibracion de Camara

El Panel de Corte Tipo Panal incorpora Marcadores de referencia visual para
el posicionamiento mediante vision. Siga las instrucciones del software para
completar la calibracion.

Nota: Es necesario recalibrar cada vez que el Panel de Corte Tipo Panal sea
reposicionado. Las instrucciones detalladas estdn disponibles en el software.



Ensamblaje Rapido

Procedimiento de Retirada

1 Levante las anillas para retirar las Abrozaderas de Sujecion y extraiga el 2 Levante las Asas de Transporte situadas a ambos lados del Panel de
material. Corte Tipo Panal para retirarlo.

I . -
o G 0
LLIT

r 5
s

23



.

.

24

Declaraciones

Descargo de Responsabilidad

iGracias por elegir LaserPecker! Este manual estd relacionado con su
seguridad, responsabilidades legales y derechos. Por favor, lea y
familiaricese con todas las precauciones y procedimientos de seguridad
antes de usar el producto. Si no utiliza el producto conforme a las
instrucciones y requisitos del manual, o si opera el producto
incorrectamente debido a malentendidos, LaserPecker (Shenzhen
Hingin Technology Co., Ltd.) no se responsabiliza por ninguna pérdida
derivada de ello.

Dado que las condiciones y métodos de uso de este producto estan
fuera del control de LaserPecker, esta no se hace responsable por
ninguna de las siguientes consecuencias, gue serdan asumidas por el
usuario:

Lesiones personales, perdida de propiedad y dafios al producto
causados por operacion incorrecta, incumplimiento del manual u otras
eventualidades.

Trabajos realizados con productos LaserPecker que infrinjan derechos
de propiedad intelectual de terceros o violen leyes y regulaciones
aplicables.

Lesiones personales, pérdida de propiedad y dafios al producto que
puedan surgir durante la instalacion, transporte, almacenamiento, uso,
mantenimiento o eliminacion de este producto.

Todos los materiales oficiales de LaserPecker han pasado pruebas de
seguridad y son compatibles con este producto. LaserPecker no se
responsabiliza por la seguridad del material ni por la calidad del
grabado si se usan materiales no oficiales de LaserPecker.

Derechos de Autor

Los derechos de autor de este manual, asi como los derechos sobre el
software y hardware relacionados con este producto, pertenecen a Shenzhen
Hingin Technology Co., Ltd. (en adelante denominada "Hingin Technology").
LaserPecker es una marca registrada de Hingin Technology.

La informacion contenida en este manual puede cambiar sin previo aviso; la
informacién en este manual no constituye un compromiso por parte de la
empresa. Por favor, consulte la ultima actualizacion en
(https://www.laserpeckernet). El contenido de este manual no deberd ser
reproducido ni distribuido en ninguna forma ni para ningun proposito sin el
permiso por escrito de la empresa.



